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Tiéng Viét
Hudng dan an toan

Huéng dan an toan chung cho dung cu

dién

4 CANHBAO Hay doc toan bo cac canh
bao an toan, huéng dan,

hinh @nh va théng sé ky thuat dugc cung cédp

cho dung cu dién cam tay nay. Khong tuén thu

moi huéng dan dudc liét ké duéi day co thé bi dién

giat, gay chay va/hay bi thuong tat nghiém trong.

Hay gilr tat ca tai liéu vé canh bao va hudng

dan dé tham khéo vé sau.

Thuat nglr "dung cu dién cam tay" trong phan canh

bao la dé cap dén su sl dung dung cu dién cam

tay ctia ban, loai st dung dién nguén (c6 day cdm
dién) hay van hanh béng pin (khéng day cam dién).

Khu vuye lam viéc an toan

» Gilr noi lam viéc sach va du anh sang. Nai
lam viéc blra bon va t6i tam dé gay ra tai nan.

» Khéng van hanh dung cu dién cam tay trong
maéi truwéng dé gay né, chang han nhu noi c6
chét 16ng dé chay, khi dét hay rac. Dung cu
dién cAm tay tao ra cac tia Itra nén c6 thé lam
rac bén chay hay bdc khoi.

» Khong dé tré em hay nguoi dén xem dirng
gan khi van hanh dung cu dién cam tay. Su
phan tam c6 thé gay ra sy mat diéu khién.

An toan vé dién

» Phich cdm cia dung cu dién cam tay phai
thich hop véi 6 cdm. Khéng bao gid dugc cai
bién lai phich cdm duéi moi hinh thurc.
Khéng dugc st dung phich tiép hop néi tiép
dét (day mat). Phich cidm nguyén ban va 6 cdm
dung loai sé lam giam nguy ca bi dién giut.

» Tranh khéng dé than thé tié€p xuc véi dat hay
cac vat co bé mat tiép dat nhu dudng éng, 10
suGi, hang rao va tu lanh. C6 nhiéu nguy co bi
dién giat hon néu cao thé ban bi tiép hay ndi dat.

» Khéng dugc dé dung cu dién cam tay ngoai
mua hay 6 tinh trang &m wét. Nudc vao may
sé lam tang nguy co bi dién giat.

» Khéng duwgc lam dung day dan dién. Khéng
bao gio dugc ndm day dan dé xach, kéo hay
rat phich cdm dung cu dién cam tay. Khéng
dé day gan noi co6 nhiét dé cao, dau nhét, vat
nhon bén va bé phan chuyén dong. Lam
hong hay cuén réi day dan lam tang nguy co bi
dién giat.

» Khi str dung dung cu dién cam tay ngoai troi,
dung day néi thich hop cho viéc st dung
ngoai troi. S dung day ndi thich hgp cho viéc
st dung ngoai trdi lam giam nguy ca bj dién giat.
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» Néu viéc stir dung dung cu dién cam tay 6 noi
am w6t 1a khéng thé tranh dugc, dung thiét bi
ngét mach ty déng (RCD) bao vé nguén. Su
dung thiét bi ng4t mach tu dong RCD lam giam
nguy co bi dién giut.

An toan ca nhan

» Hay tinh tao, biét r6 minh dang lam gi va hay
st dung y thure khi van hanh dung cu dién
cam tay. Khong st dung dung cu dién cam
tay khi dang mét moéi hay dang bi tac dong do
chét gay nghién, ruou hay dugc pham gay ra.
M6t thoang mat tap trung khi dang van hanh
dung cu dién cam tay c6 thé gay thuong tich
nghiém trong cho ban than.

» St dung trang bi bdo hé ca nhan. Luon luén
deo kinh bao vé méat. Trang bi bao hé nhu
kh&u trang, giay chéng trgt, non bao ho, hay
dung cu bao vé tai khi dugc st dung ding noi
dung ché sé& lam giam nguy co thuong tat cho
ban than.

» Phong tranh may khéi dong bat ngo. Bao
dam coéng tac may & vi tri tit trwéc khi cam
vao nguén dién va/hay l&p pin vao, khi nhdc
may lén hay khi mang xach may. Ngang ngén
tay vao cong tdc may dé xach hay kich hoat
dung cu dién cam tay khi cong tac & vi tri mé dé
dan dén tai nan.

» Ldy moi chia hay khoa diéu chinh ra trudc
khi mé dién dung cu dién cam tay. Khoa hay
chia con gén dinh vao bd phan quay cta dung
cu dién cam tay co thé gay thuong tich cho ban
than.

» Khéng ruén nguoi. Ludn ludn gilr tu thé
dirng thich hgp va thang bang. Diéu nay tao
cho viéc diéu khién dung cu dién cdm tay t6t hon
trong moi tinh huéng bét ngd.

» Trang phuc thich hgp. Khéng mac quan ao
rong lung thung hay mang trang suc. Giir
téc va quan ao xa khoéi cac bd phan chuyén
déng. Quéan 4o rong lung thuing, dé trang stic
hay toc dai cd thé bi cuén vao cac bd phan
chuyén dong.

» Néu c6 cac thiét bi di kém dé ndi may hut bui
va cac phu kién khac, bdo dam cac thiét bi
nay dugc néi va st dung t6t. Viéc st dung
céc thiét bi gom hat bui ¢6 thé lam giam céc doc
hai lién quan @én bui gay ra.

» Khéng dé théi quen do st dung thuong
xuyén dung cu khién ban tré nén chu quan
va bo qua cac quy dinh an toan dung cu. M6t
hanh vi bat cén co thé gay ra thuong tich nghiém
trong chi trong tic téc.

S{r dung va bao dudng dung cu dién cam tay

» Khong dugc ép may. Sir dung dung cu dién
cam tay dang loai theo dung rng dung cta
ban. Dung cu dién cdm tay dlng chiic ndng sé
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lam viéc t6t va an toan hon theo ding tién dé ma
may dudgc thiét ké.

» Khong sir dung dung cu dién cam tay néu
nhu céng tac khong tat va mé dugc. Bat ky
dung cu dién cam tay nao ma khong thé diéu
khién dugc bang céng téc 1a nguy hiém va phai
duoc sta chira.

» Rut phich cam ra khéi nguén dién va/hay pin
ra khéi dung cu dién cam tay néu cé thé thao
dugc, trudce khi ti€n hanh bat ky diéu chinh
nao, thay phu kién, hay cat dung cu dién cam
tay. Cac bién phap ngan nglra nhu vay lam giam
nguy co dung cu dién cAm tay khai dong bat
ngo.

» Cat gilr dung cu dién cam tay khong dung téi
noi tré em khong lay dugc va khong cho
nguoi chua tirng biét dung cu dién cam tay
hay cac huéng dan nay sir dung dung cu
dién cam tay. Dung cu dién cAm tay nguy hiém
khi & trong tay ngudi chua dugc chi cach s
dung.

» Bao quén dung cu dién cdm tay va cac phu
kién. Kiém tra xem cac bd phan chuyén déng
co bi sai léch hay ket, cac bo phan bi ran nut
va cac tinh trang khac c¢6 thé anh huéng dén
su van hanh ctia may. Néu bj hu héng, phai
stra chira may trudc khi stir dung. Nhiéu tai
nan xay ra do bao quan dung cu dién cam tay
toi.

» Gilr cac dung cu cat bén va sach. Bao quan
dung cach cac dung cu cat c6 canh cat bén lam
giam kha nang bi ket va dé diéu khién hon.

» S dung dung cu dién cam tay, phu kién, dau
cai v. v., dung theo cac chi dan nay, hay luu y
dén diéu kién lam viéc va cong viéc phai thuc
hién. Su s dung dung cu dién cam tay khac
véi muc dich thiét ké co thé tao nén tinh hudng
nguy hiém.

» Giir tay cdm va bé mat nam luén khé rao,
sach sé va khéng dinh ddu m&. Tay cam va
bé mat nam tron trugt khdng dem lai thao tac an
toan va kiém soat dung cu trong céc tinh huéng
bat ngo.

Bao dudng

» Dua dung cu dién cam tay clia ban dén thg
chuyén mén dé bao dudng, chi si dung phu
tung dung ching loai d€ thay. Diéu nay sé
dam bao sy an toan cia may duoc gilt nguyén.

Cac hudng dan an toan cho bao xoi va

phay canh

» Chi cam dung cu dién cam tay tai cac bé mat
cam ném cé cach dién, vi may cét cé thé
cham vao chinh day dién cua thiét bi. C4t mot
day "c6 dién" co thé lam cho céc phéan kim loai
hd cla dung cu dién cam tay "cé dién" va co thé
gay ra dién giat cho ngudi van hanh.

» St dung cac kep hoac cach thuc tién khac dé
¢6 dinh va d& phdi gia céng vao san thao tac
¢6 dinh. Viéc cdm phoi gia cong béng tay hoac
tua ngudi vao phdi gia cong lam cho n6 dé dé va
c6 thé dan dén mét kiém soat.

» T6c do danh dinh cia may phay phai it nhat
la bang véi téc do téi da dugc ghi trén dung
cu dién cam tay. May phay chay nhanh han t6c
do6 danh dinh cta ching cé thé vang va ra.

» May phay hay bét ky loai phu tung nao khac
phai vira van phu hop véi gia d6 dung cu
(mam cap) ctia dung cu dién. Mi phay ma
khong vira khit chinh xac véi phan cap dung cu
clia may sé quay khéng déu, rung lac dir doi va
c6 thé dan dén sy mat kiém soat.

» Chi cho may gia cong vat liéu khi may da
hoat déng. Néu khong lam vay thi sé cé nguy
cd bi giat nguoc do dung cu cat bi kep chat trong
vat gia cong.

» Dé tay tranh khéi pham vi phay va khéi may
phay. Hay giir tay ndm phu bang ca hai tay.
Khi ndm may bang ca hai tay thi tay khéng thé bi
mii phay lam bi thuong dugc.

» Khéng phay bang céc véat thé kim loai, dinh
hoac vit. Mii phay c6 thé bi lam hdng va lam gia
tang su' rung lac.

» Dung thiét bi do tim thich hgp dé xac dinh
néu c6 cac cong trinh céng cdéng lap dat
ngam trong khu vuc lam viéc hay lién hé véi
Cty céng trinh céng céng dia phuong dé nho
hé trg. Dung cham dudng dan dién co thé gay
ra hda hoan va dién giat. Lam hu hai dudng dan
khi ga c6 thé gay ng. Lam thing dudng dan
nudc gay hu héng tai san hay cé kha nang gay
ra dién giat.

» Khong stir dung may phay cun hoac bi héng.
Mi phay da cun hay hu héng lam tang sy ma
sat, co6 thé bj kep chat va réi dan dén sy mét
thang bang.

» Luén luén dgi cho may hoan toan ngirng han
trudc khi dat xuéng. Dung cu I&p vao may co
thé bi kep chat dan dén viéc dung cu dién cadm
tay bi mat diéu khién.

» Gilr may that chac bang ca hai tay trong khi
lam viéc va luén luén giir tu thé dirng cho
thich hop va can bang. Dung hai tay dé diéu
khién may thi an toan hon.

M6 Ta San Pham va Pac Tinh
Ky Thuat

Poc ky moi canh bao an toan va moi
hudng dan. Khéng tuan thi moi canh
bao va hudng dan dugc liét ké dudi day
c6 thé bi dién giat, gay chay va/hay bi
thuong tat nghiém trong.
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Xin luu y cac hinh minh hoat trong phéan trudc cta
hudng dan van hanh.

St dung dang cach

May dudgc thiét ké dé phay ranh, canh bién, mat
canh va cac |16 phan b6 trai dai cling nhu chép hinh
vao g6, nhua va céc vat liéu xay dung nhe khi cac
vat nay dinh chéc trén vat gia cong.

Khi s6 vong quay giam va véi may phay tuong Ung,
kim loai mau cling c6 thé dugc xu ly.

Cac b6 phan dugc minh hoa

Viéc danh s6 céc thanh phan da minh hoa lién

quan dén mo ta dung cu dién trén trang hinh anh.

(1) Tay ndm bén phai (bé mat ndm cach dién)

(2) Nt khoa truc

(3) T&m chéan vé bao

(4) Bu-l6ng tai chudn cho céac thanh dan hudéng-
thanh ¢l (2x)

(5) Chan dé khuén bao

(6) TAdm hudng dong

(7) Dé tua cho thanh dan huéng-thanh cir

(8) Cur chan muc

(9) Bu-long tai hong diéu chinh ¢ chin dé sau

(10) Con trugt c6 ddu chi s6

(11) Tay ndm bén trai (bé mat ndm céch dién)

(12) Tay kep dung dé khoa gitr do sau phay

(13) Thudc chia d6 dung diéu chinh dé sau phay

(14) C& dinh d6 sau

(15) Thang do diéu chinh chinh xac d6 sau phay

(16) Num xoay diéu chinh chinh xac dé sau phay
(Thiét bi nhaing)

(17) Num xoay dé chon trudc téc do

(18) May phay ®

(19) Cong t4c Bat/T4t

(20) Nat khoa va ma khoa cho cong tac bat/tat

(21) Chia van miéng mé& (17 mm, 24 mm)

(22) Mam cap

(23) Cut ndi 8ng hat (Thiét bi nhang)

(24) Vit dau cdé khia cho cut ndi 8ng hat (2x)

(25) Ong hut (@ 35 mm)?

(26) Cut ndi 6ng hat (Thiét bi sao chép)?

(27) Vong gitra cho cat néi 6ng hut?

(28) Thanh clr

(29) Bu-long tai hong diéu chinh thé thanh ci

(30) Thanh dan hudng cho thanh cir

(31) NUm xoay dé diéu chinh tinh thanh ctr

(32) Chét dinh tam

(33) Chan diéu chinh duoc cho thanh cir

(34) DAu néi bac dan hudng SDS

TigngViet|9

(35) Vit ¢ dinh cho dau néi bac dan hudéng (2x)

(36) Can nha khéa cho dau ndi bac dan hudng

(37) Bac dan huéng

(38) Thiét bi nhing

(39) Vit bat ¢6 dinh cho t&m huéng dong

(40) Truc dinh tam?

(41) Chup hat dé x ly canh

(42) Banh dan hudng®

a) Phupkién nay khong thuéc pham vi giao hang tiéu
chuén.

Théng s6” ky~ thua t

May phay dinh hinh GOF 20-12

Ma s6 may 3601F272..
Cong suét vao danh W 2000
dinh
Toc do khong tai /phut 10000-25000
Chon trudc téc do °
B6 phan diéu ap dién ta °
NGi két phan hat bui °
Vanh kep tuong thich mm 8-12
inch Y=Y
Hanh trinh khuén bao mm 80
phay
Trong lugng® kg 6,3
Cép do bao vé S/

A) Khoéng céap ludi dién

Cécgid tri da cho c¢ hiéu Iy cho dién thé danh dinh [U] 230 V. DGi
vai dién thé thap hon va cac loai may danh riéng cho mét s& quac
gia, cdc gid tri nay co thé thay ddi.

Cacgia tri c6 th& khéc nhau tly thudc vao san phdm va tily thudc vao
ung dung va diéu kién moi truong. Xem thém thong tin chi tiét trén
trang www.bosch-professional.com/wac.

Sv lap vao
» Trudc khi ti€n hanh bét cur viéc gi trén may,
kéo phich cam dién nguén ra.

Lap may phay (xem Hinh A)

» Dé lap hay thay mii phay, xin khuyén nghi
nén mang gang bao vé tay.

Tuy theo muc dich (ing dung, hau hét cac loai mi

phay khac nhau vé ki6u dang va chat lugng hién

déu c6 ban 4 thi trudng.

May phay lam tir thép siéu t6c hiéu suét cao

(HSS) phu hgp dé gia cong vat liéu mém vi du nhu

g6 mém va nhya.

Cac may phay cé Ilugi cat kim loai cirng (HM)

dac biét phu hgp véi vat liéu ciing va mai mon nhu

g6 ciing va nhéom.

Ban c6 thé mua dugc cac loai mii phay chinh hang

trong chuong trinh phu kién téng quéat ctia Bosch &

ctia hang chuyén nganh.
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Chi st dung mii phay sach va c6 tinh trang hoan

hao.

S dung may phay véi dudng kinh truc 12 mm hét

muic cé thé.

Ban c6 thé thay d6i may phay néu déng co phay

dugc 18p vao thiét bi nhing/thiét bi sao chép. Tuy

nhién, ching t6i khuyén nghi nén thay d6i dung cu
sau khi da thao bé déng co phay.

— Théo dong co phay ra khdi thiét bi nhing/thiét bi
sao chép.

— Nhé&n nit khéa truc (2) (@) va gilr chat. Néu céan,
hay xoay truc mét chut bang tay cho dén khi
khda khép vao vi tri.

Chi nhédn nat khéa truc (2) khi dirng yén.

— Ngoai ra, ban ciing c6 thé khéa truc chinh b&ng
chia van hinh dia bé sung.

— NGi I6ng dai 6c mii (22) bang chia van hinh
dia (21) (kich thudc dat chia van 17 mm va
24 mm) b&ng cach xoay ngugc chiéu kim déng
ho (@).

— L&p mii phay vao trong c6 gop. Truc may phay
phai dugc ddy it nhdt 20 mm vao vanh kep.

— Siét chat dai 6c mii (22) bing chia van hinh
dia (21) (kich thudc dat chia van 17 mm va
24 mm) b&ng cach xoay theo chiéu kim dong hé.
Hay nha nat khéa truc chinh (2) hoac thao chia
vén hinh dia b6 sung.

» Khong dung may phay véi duong kinh I6n
hon 50 mm ma khéng lap bac dan hudng.
Nhing loai mdi phay nhu thé khéng pht hgp déi
vGi chan dé.

» Khéng siét chat c¢6 gop voi dai 6¢ mii, néu
may phay chua dugc I&p. Néu khang, ¢ gop
c6 thé bi héng.

Huat Dam/Bui
Tranh lam viéc ma khéng céc bién phap giam bui.
Thiét bi hit phi hop sé gitp giam thiéu 6 nhiém bui
gay hai cho stic khde. Tao khong khi thong thoang
ngi lam viéc. Ludn st dung mat na phong déc phu
hop. Cach xa & mirc co thé dugc, st dung hé thdng
hat thich hop cho loai vat liéu. Tuan thd cac qui
dinh cua qudc gia ban lién quan dén loai vat liéu
gia cong.
» Tranh khéng dé rac tich tu tai noi lam viéc.
Rac c6 thé dé dang bat Iia.

Cac yéu cau vé may hut bui

Pudng kinh danh dinh dugc mm 35
khuyén nghi ciia 6ng mém

Chén khong céan thiét? mbar >230
hPa >230
Luu lugng cén thigt® I/s >36
m’/h >129,6

Cac yéu cau vé may hut bui

Hiéu qua bd loc dugc khuyén Mre bui MP

nghi

A) Gié tri cong suét tai dau n6i may hat bui ctia dung cu
dién

B) Theo IEC/EN 60335-2-69

Hay Iuu y huéng dan vé may hat bui. Néu céng
sudt hat giam, hdy nging cong viéc va loai bé
nguyén nhan.

L&p cut ndi 6ng hut vao thiét bi nhung (xem
Hinh B)

Cut ndi 6ng hut (23) ¢c6 thé duagc 14p ra trude hodc
ra sau b&ng dau néi 6ng.

Khi 1ap d4u ndi bac dan huéng (34) ban phai l13p
xoay dau ndi bac dan hudng 180° dé cut néi 6ng
hat (23) khdng cham vao can nha khoéa (36).

C6 dinh clt néi 6ng ht (23) véi 2 vit dau co

khia (24) tai chan dé khuon bao (5).

Dé dam bao su hit dugc tét nhét, bd phan hut (23)
ghép ndi phai dugc lam sach thudng xuyén.

Lap cut ndi 6ng hut (Phu kién) vao thiét bi sao
chép (xem Hinh C)

Cat néi 6ng hat (26) co thé dudc 13p ra trudc hodc
ra sau béng dau néi 6ng.

Khi 14p dau néi bac dan hudng han (34) hay gén
cut ndi 6ng hat (26) véi 2 vit dau cé khia (24) tai
chan dé khuén bao (5). D4i véi cac ting dung
khéng cé dau néi bac dan hudng (34) trudc do hay
|&p vong gilra (27) trén cat ndi 6ng hat (26), nhu
hién thi trong hinh.

NGi Thiét Bi Hat Bui

C&m 8ng hat (@ 35 mm) (25) (phu kién) vao cut ni
6ng hat da 13p. N6i 6ng hat (25) v6i mot chiéc may
hat bui (phu kién).

Dung cu dién c6 thé dugc két néi truc tiép véi 6
c&m cla may hut bui da nang Boschbéng thiét bi
khéi dong ti xa. May hat chan khong khéi dong tu
doéng khi may dugc mé.

May hat bui phai thich hgp danh cho loai vat liéu
dang gia cong.

Khi hat bui khé loai d&c biét gay nguy hai dén stic
khde hodc gay ra ung thu, hay s dung may hat bui
loai chuyén dung.

Lap tdm chan vé bao (xem Hinh D)

Dat tdm chén vo bao (3) tir phia trudc vao ranh dan
huéng sao cho né khdp vao. Dé thao, hay cdm vao
bén canh cla tdm chén vé bao va kéo vé trudc.

Van Hanh

» Tuan thu theo dung dién thé! DBién thé ngudn
phai ding vdéi dién thé da ghi rd trén nhan may.

160992AA52((16.03.2026)
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Bat Pau Van Hanh

Chon Trudc Téc Do

V&i nim van dé chon trudc téc do (17), ban co thé
chon trudc s6 vong quay cén thiét ca khi dang van
hanh.

1-2 s6 vong quay thap
3-4 s6 vong quay trung binh
5-6 s6 vong quay cao

Céc tri s6 trinh bay trong biéu d6 la cac tri s
chuén. Téc do can cé tuy thudc vao vét liéu va diéu
kién hoat dong, va c6 thé xac dinh dugc bang thi
nghiém thuc té.

Nguyén vat Pudng kinh phay

ViTri cla Nim

liéu [mm] Xoay
Gb cling 4-10 5-6
(g6 dé gai) 12-20 3-4
22-40 1-2
G6 mém 4-10 5-6
(g6 thong) 12-20 3-6
22-40 1-3
Van dam 4-10 3-6
(van okal) 12-20 2-4
22-40 1-3
Nhua mu 4-15 2-3
16-40 1-2
Nhém 4-15 1-2
16-40 1

Sau mot thai gian lam viéc dai véi téc do vong quay
thdp, ban can cho dung cu dién quay khéng tai voi
t6c do t6i da trong khodng 3 phut dé lam mat.

Bat Mé va Téat

Trudc khi bat, hay diéu chinh dé sau phay.

Dé Bat dung cu dién, hay nhan nhe nit khda va
mé khéa cho cong tac bat/tét (20), sau dé nhan
cong thc bat/tat (19) va nhén gid.

Dé khoa chat dung cu dién, hay bat dung cu dién
va nh&n nat khéa va md khda cho cong tac bat/tat
(20). Truéc hét, hay nha cong téc bat/tat (19) va
sau dé nha nut khoa va mé khoa cho céng tic bat/
tAt (20).

Dé t4t dung cu dién , hay nha céng tic bat/tat (19)
hodc néu no6 duoc khda béng nut khoa gitr (20),
hay nhén cong tac bat/tat (19) nhanh va nha.

B phan diéu ap dién tu

B& phan diéu ap dién ti gilr cho t6c do chay 6n
dinh khi khong tai hodc c6 tai, va dam bao su dong
b6 hiéu suét lao dong.

Khéi dong Em

Tinh n&ng cda su khéi dong dién ti ém han ché
dugc luc van khi khéi dong may va lam tang tudi
tho ctia dong co.
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Thiét 1ap d6 sau phay (xem Hinh E)

Chi c6 thé diéu chinh dé sau phay khi may da dugc

tat.

Dé diéu chinh dé sau phay tho, tién hanh nhu sau:

— Véi may da 13p mi phay vao, dat dung cu dién
Ién trén vat liéu dugc gia cong.

— Hay dat cir chan mic (8) vé muc thdp nhét; cir
chan muc khép vao.

— Hay nha vit tai hdng trén cir chan do sau (9) dé
cli chan do6 sau (14) di chuyén tu do.

— Hay nhén tay kep khéa gilr d6 sau phay (12)
theo hudng xoay @ va tir tir dan bao xoi xuéng
dudi, cho dén khi may phay (18) cham vao bé
mat phoi gia cong. Hay nha tay kep khoéa gilr d6
sau phay (12), dé c6 dinh d6 sau nhing chim.
Nhén tay kep khéa gilr d6 sau phay (12) theo
huéng xoay @, dé c6 dinh dut khoat.

— Nhén cir chdn do sau (14) xudng dudi, cho dén
khi né khép trén ct chan muc (8). Hay dat con
truot vGi ddu chi 6 (10) thanh vi tri 0 trén thang
do d6 sau phay (13).

— Hay dat ¢t chan d6 sau (14) thanh d6 sau phay
mong mudn va siét chat bu-16ng tai chuén trén
cli chan do sau (9). Hay dam bao rang ban
khong diéu chinh con trugt véi ddu chi s6 (10).

— Hay nhén tay kep khoéa gir do sau phay (12)
theo hudng xoay @ va dan bao xoi vao vi tri trén
cung.

D& cat sau, xin khuyén nghi nén phay mét vai lan,

mbi I&n loai bé mét it vat liéu thai ra. B&ng cir chidn

murc (8) ban cd thé phan chia qué trinh phay thanh
nhiéu muc. Hay thiét 1ap dé sau phay mong mudn
vGi mic thdp nhét cda clr chan muc va chon cac
muic cao han cho cac budc xU ly dau tién.

Sau khi phay thi, ban c6 thé diéu chinh dé sau

phay chinh xac dén mdc mong muén bang cach

xoay num xoay (16); Xoay theo chiéu kim déng hé
dé tang do sau phay, xoay nguoc chiéu kim déng

ho dé giam do sau phay. Khi do, thang do (15)

dung dé dinh hudng. Mot vong xoay tuong ting vai

mot quang diéu chinh 1,5 mm, mét ddu trang do
trén mép cla thang do (15) tuang (ing vdi thay d6i
quéng diéu chinh thém 0,1 mm. Quéng diéu chinh

t6i da la £16 mm.

Huéng Dan S Dung

» Tranh khéng dé miii phay chiu su va dap va
bi tac dong manh.

Huéng phay va qua trinh phay (xem Hinh F)

» Qua trinh phay phai luén dugc thuc hién
theo cung chiéu quay cia may phay (18)
(chuyén déng cat di 1én). Khi phay theo cung
chiéu quay ctia mii phay (chuyén dong cat di
xudéng), may c6 thé bi ddy rdi ra, lam cho ngudi
st dung mat diéu khién.

Bosch Power Tools
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Phay béng thiét bi nhing

Chinh d6 sau may mong muén.

D&t may da gan mii phay 1én trén vat dugc gia

cong dé lam viéc va cho dung cu dién hoat dong.

Hay nh&n can nha khoa cho chiic ndng nhang

xudng dudi va tir tir dan bao xoi xuéng dudi, cho

dén khi dat t6i do sau phay da thiét lap. Hay nha
can nha khoa , dé ¢ dinh dé sau nhdng chim.

Tién hanh quy trinh phay véi thao tac gia cong déu

tay.

Sau khi hoan tat qui trinh phay, dua may phay 1én

vi tri trén cung.

Sau khi phay, tat dung cu dién.

Phay béng thiét bi sao chép

Chinh d6 sau may mong muén.

M3 cho may hoat déng va dua may dén vi tri can

dugc phay.

Tién hanh quy trinh phay véi thao tac gia cong déu

tay.

T&t dung cu dién.

» Khong duoc dat dung cu dién xudng cho dén
khi may phay da ngirng quay hoan toan. Cac
dung cu céat van dang con chay co thé gay
thuong tich.

Phay véi cit chan phu (xem Hinh G)

Dé xr ly phdi gia cong 16n, vi du khi phay rénh, ban
c6 thé dung van hay thanh nep kep vao phéi gia
cong nhu 1a mét cir chdn phu; cé thé ddy may phay
da nang doc theo clt chan phu. Khi st dung thiét bi
nhiing (38) hay dan may phay da nang tai méat
phéng cua t&m huéng dong doc theo cir chan phu.
Phay Bién hay Pinh Hinh

Khi phay bién hay dinh hinh ma khéng st dung
dudng cap canh, mii phay phai dugc trang bi phan
truc dan huéng hay & bac dan.

D&y may dang md ngang tir héng vao vat liéu gia
coéng cho dén khi phan truc dan hudéng hay 6 bac
dan clia mii phay giap vao canh cua vat liéu gia
cong.

D&y méy doc theo canh cuta vét liéu gia cong. Bao
dam may dugc dat & vi tri vudng goc véi vat liéu gia
cong. Dung stic ép qua mic co thé lam hu canh
bién cta vat gia cong.

Phay véi thanh cir (xem Hinh Hval)

Hay d&y thanh cii (28) véi thanh d&n hudng (30)
vao tdm nén (5) va siét chat n6 bang bu-l6ng tai
héng (4) theo kich thudc can thiét.

Vi céc vit tai hong (29) ban co thé diéu chinh thém
thanh c{r ngoai chiéu dai.

B&ng nim xoay (31) ban c6 thé chinh tinh chiéu dai
sau khi nha ca hai vit tai hong (29). Mét vong xoay
tuong Uing véi mot quang diéu chinh 2,0 mm, moét
d4u trang do trén ndm xoay (31) tuong ing vai thay
d6i quang diéu chinh thém 0,1 mm. Dam bao déu
clia chét dinh tam (32) tiép xdc voi bé mét vat liéu.

Vi thude dan hudng (33), ban cé thé thay d6i bé
mat ti€p xuc hiéu quéa cua thanh ci.

D&y may da dugc mé véi budc tién dong déu vai
luc &4p mét canh 1én dudng cap canh doc theo canh
bién cla vat gia cong.

Phay véi banh dan huéng (xem Hinh J)

Hay 14p banh d&n hudéng (42) nhu hién thi trong
hinh.

Dét banh xe dan hudng vao canh cong cua tadm.

May phay c6 bac dan huéng (xem Hinh K-L)

Nhd bac dan hudng (37) ban co thé chuyén cac

hinh dang cta khuén mau hodc mé hinh 1&n phoi

gia cong.

Chon tuy theo d6 day ctia mé hinh cling nhu mau

cta tdm méau riéng. Khuon méu phai co do day t6i

thiéu 1a 8 mm do bac dan hudng c6 do dai nhé ra

nhu vay.

Dé su dung bac dan hudng (37) trudc do phai lap

d4u néi bac d&n hudng SDS (34) vao tdm hudng

dong (6).

Hay dat dau néi bac dan hudéng (34) tir trén vao

tdm hudng dong (6) va van chat béng 2 vit ¢

dinh (35). Dam bao rang cén nha khéa cho dau néi

bac dan hudng (36) di chuyén tu do.

D4&y cén nha khoa (36) theo huéng mii tén va dat

bac dan hudng (37) tir bén dudi vao déau néi bac

dan hudng SDS (34). Bao dam rang chét dinh dang

khép vao trong cac ranh cua bac dan hudéng (37).

Hay kiém tra khoang céach cia tdm diém cuia mi

phay va canh ctia bac dan hudéng (xem ,Dinh tam

chan dé khuon bao (xem hinh N)*, Trang 12).

» Chon miii phay cé duong kinh nhé hon
duong kinh trong ctia bac ddn huéng.

Qua trinh phay

Huéng dén: Hay luu y ring may phay luén nhéd

ra (18) khoi chan dé khuon bao (5). Khéng duagc

lam hu héng khuén mau hay vét gia cong.

D4y dung cu dién dang hoat dong c6 18p bac dan

hudng (37) t6i khuon mau.

Khi st dung thiét bi nhing (38): Hay nh&n cin nha

khoa cho chiic ndng nhing xudng dudi va tir tir

dan bao xoi xudng dudi, cho dén khi dat t&i d6 sau

phay da thiét 1ap. Hay nha cén nha khéa , dé cd

dinh d6 sau nhing chim.

D&y may cé bac dan hudng (37) nhé ra doc theo

khuén miu, ing dung véi luc ap nhe 1én mot canh.

Dinh tam chan dé khuén bao (xem hinh N)

Dé dam bao khoang céch tir tam diém cdia mai

phay t6i canh cua bac dan hudng déu nhu nhau,

néu can, c6 thé diéu chinh bac dan hudng (37) va

tdm hudéng dong (6) qua lai vGi nhau.

Khi st dung thiét bi nhing (38): Hay nh&n can nha

khoa cho chiic nang nhing xuéng dudi va tu tor

dan bao xoi xudng dudi, cho dén khi dat t6i d6 sau
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phay da thiét 1ap. Hay nha can nha khda , dé c6

dinh d6 sau nhung chim.

N&i 1dng vit ¢ dinh (39) khoang 2 vong, dé tam

huéng dong (6) di chuyén tu do.

L&p truc dinh tam (40) nhu hién thi trong hinh vao

trong phéan 18p dung cu. Hay siét chat tay dai 8¢

mdi, dé truc dinh tdm con di chuyén ty do.

Can chinh tryc dinh tam (40) va bac din hudng

(37) v6i nhau bang cach di chuyén nhe tdm hudng

dong (6).

Siét chat lai vit bat ¢6 dinh (39).

Hay thao truc dinh tam (40) ra khdi phan 1ap dung

cu.

Khi st dung thiét bi nhing (38): Hay nh&n cin nha

khéa cho chiic nang nhing va dan bao xoi trd lai vi

tri trén cung.

May phay c6 chup huat (xem Hinh O-P)

Dé chinh stra canh, ban ciing cé thé s dung thém

chup hut (41).

C6 dinh chup hut (41) véi 2 vit tai chan dé khudn

bao (5). Chup hat (41) c6 thé dugc gan trong 3 vi tri

khac nhau, nhu hién thi trong hinh.

Dé x0 ly cac bé mét phang nhén, hay thao chup

hat.

Hay s dung déau néi FSN-OFA (1 600 Z00 00G).

Bao Duong va Bao Quan

Bao Dudng Va Lam Sach

» Trudc khi tién hanh bét cur viéc gi trén may,
kéo phich cdm dién nguén ra.

» Dé dugc an toan va may hoat déng dung
chirec nang, luén luén gilr may va cac khe
théng gié dugc sach.

» Ludn st dung thiét bi hat néu cé kha nang
khi van hanh dung cu trong diéu kién khac
nghiét. Thuwong xuyén lam sach khe thong
gi6 béng co va lap dat thiét bi ngat mach ty
dong (PRCD). Khi gia cong kim loai, cac loai
mat bui dan dién cé thé lot vao trong dung cu
dién. Toan bd su cach dién cta dung cu dién cé
thé bi mét tac dung.

Né&u nhu can phai thay day dan dién thi cong viéc

nay phai do hang Bosch, hay mét dai ly dugc

Bosch Uy nhiém thuc hién dé tranh gép su nguy

hiém do mat an toan.

Dich vu hé trg khach hang va tu vén si
dung

Viét Nam

Hotline: 1900 9988 50

Ban c6 thé tim lién két dén dia chi dich vu va diéu
kién bdo hanh cua ching t6i & trang cudi.

Tigng Viet| 13

Trong tét ca cac phan héi va don dat phu ting, xin
vui long luén ludn nhap s6 hang héa 10 chir s6
theo nhan cda hang héa.

Su thai bé
May, linh kién va bao bi phai dugc phan loai dé tai
ché theo hudng than thién véi méi truong.

Khoéng dugc thai bé dung cu dién vao
chung véi rac sinh hoat!

Bosch Power Tools
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6 mm 2608 570 103
1/4" 2608 570 104
8 mm 2608 570 105
10 mm 2608 570 125
3/8" 2608 570 106
12 mm 2608 570 107
1/2" 2608 570 108
13 mm 2609 200 138

16 mm 2609 000 471

17 mm 2609 200 139

24 mm 2609 200 140

27 mm 2609 200 141

30 mm 2609 200 142

40 mm 2609 200 312
8 mm

12 mm

1/4" 2 608 000 498
1/2"

1619 PS3 846

— 2617017 128

1619 PS3 865

21609 200 145 (L = 0,8 m)

1600200 03X

1600A0011C

1600A00 1FB

1600200005 (800 mm)

1600200006 (1100 mm)
1600200 00F (1600 mm)
1600200007 (2100 mm)
1600200008 (3100 mm)

160020003V (800 mm)
1600200 03W (1600 mm)

1600 Z00 00G
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(Metric)
2608 190 063

(Inch)
2 608 190 064

-
O

1619 PS3 851

1619 PS3 849

1619 PS3 850

2610 041 329
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm:
2608 000 772 (3.2 m)

GAS 12-40 MA

@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)

GAS 35 M AFC

@ 22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm:
2608 000 565 (5 m) —

GAS 55 M AFC

\%

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
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